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Desde el disefio a la fabricacién
B Juntas mecanizadas

GAMA DE PERFILES

JUNTA ESTATICA® JUNTA DE PISTON

JUNTA ESTATICA®

RASCADOR

==

JUNTA DE VASTAGO

ANILLOS GUIA

) Si es necesario, puede afiadirse un aro de apoyo.

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en un cilindro hidraulico o neumético I
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SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
6 Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.
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JUNTAS DE PISTON
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ANILLOS GUIA
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SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.
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JUNTAS TORICAS

RETEN

LABERINTO
ANTI-FLUTING

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en maquinas rotativas I

ANILLOS V-RING Y DE LABERINTO

DR 101 DR 102 DR 102SP DR 108 DR 106 DR107 JL101*

JL 101-E*
JUNTAS ROTATIVAS

RETENES
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DRB 302 DRB 303 DRB 304 DRB 305

SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.
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MATERIALES

En la fabricacion de juntas de estanqueidad se utiliza una amplia
gama de materiales cuya caracteristicas comun es la elasticidad.
Esta se puede conseguir mediante la utilizacién de un material
elastico o mediante el disefio de un perfil energizado con un
muelle metdlico lo que permite utilizar materiales como PTFE o
plasticos técnicos.

CERTIFICACIONES

1. FDA-CFR21.177.1520 6. Reglamento (CE) n°1935/2004
2. FDA- CFR 21.177.1550 7. Reglamento (UE) n°®10/2011
3. FDA-CFR21.177.2415 8. 3A Sanitary Standard 18-03
4. FDA-CFR21.177.2470 9. Norsok M-710
5. FDA-CFR21.177.2600
ELASTOMEROS

Baja deformacion remanente, estabilidad quimica y amplio campo térmico.
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1ISO868 DIN53504 DIN53504 ISO1183 DIN53516 ISO815 ISO 815

En existencias
NBR - || s5:s5 >17 >150 1,28 100 < <6 | -30 | 110 - -
NBR 73 - || 75:s5 >16 >225 1,23 132 <5 <8 | -30 | 90 - -
NBRW - 85t5 >15 >200 144 140 <7 <9 | -30 | 110 - -
T-NBR - || so:s >14 >140 1,27 - <6 <9 | -50 | 110 - -
NBR FDA 567 | | so:s >8 <140 1,23 248 13 - | -30 | 100 - -
H-NBR - || ss5:s5 >20 >190 1,32 135 <12 <14 | 20 | 150 | 120 180
H-NBR FDA 5 || oo:s >9 >220 145 130 <26 <32 | -20 | 150 | 120 180
EPDM Peréxido - || ss5:s5 >12 >80 1,22 140 <7 <7 | -45 | 130 | 130 180
EPDM W FDA 5 82t5 >7 >160 1,22 201 <25 <30 | -45 | 130 | 130 150
EPDM FDA 568 || s5 >10 >85 1,18 160 <10 <10 | 45 | 130 | 130 150
EPDMFDABLUE | 56 ([l | s1:5 >9 <140 1,12 177 14 15 | -30 | 130 - -
FPM - || s2:s5 >9 >200 2,53 175 <17 <20 | -20 | 220 - 300%
FPM 73 - || 73:5 >9 >270 2,16 216 <13 <13 | -20 | 210 - 280%*
FPM FDA 58 (| so:s >8 >150 2,40 220 <7 <9 | -20 | 220 - 300%
FPM Black - || s5:5 >9 >140 1,87 - <13 <15 | -20 | 210 - 280*
FPMFDABLUE |56,8 |[Jlll | 80+5 >7 <180 2,53 252 6 8 | 17 | 200 - -
vMQ 5 85+5 >7 100 147 - <10 <30 | -60 | 200 | 110 300
VMQ FDA 5 85t5 >8 > 250 1,23 - <14 <22 | -60 | 200 [ 110 300
VMQ W FDA 5 85+5 >7 >100 147 - <10 <30 | -60 | 200 | 110 300
Aflas® - || 835 >9 >130 1,73 230 40 - -5 | 200 [ 170 230%
H-NBR 73 - || 73:5 >22 >250 117 72 <9 <12 | -20 | 150 | 120 180
H-NBRED o || s5:5 >17 >190 1,29 184 <17 <21 | -5 | 150 110 180
FPM ED o || ss5:5 >10 >200 1,86 175 <30 <35 | -20 | 220 - 300*
FPM LT - || ss5:5 >6 >190 1,81 - <16 - | a0 | 200 - 300*

Aflas® es una marca registrada de Asahi Glass Company.
*Temperatura de pico; no para un servicio en continuo.
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POLIURETANOS

Elevada resistencia al desgaste y a las altas presiones.
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ISO868  ISO868 DIN 53504 DIN 53504 ISO 1183 DIN53516 1SO815 SO 815

En existencias

HPU 5678 || o5:2 48 + 3 > 50 >350 | 1,20 17 <27 <33 -20 115
HPU 55D - - 55+ 3 > 45 >340 | 1,21 25 <30 <35 -20 115
C-HPU 5 | 9:2 50 t 3 > 45 >450 L1 20 <30 <35 -37 110
C-HPU 57D - - 57 3 >45 >350 | Ll6 25 <30 <35 -30 110
C-HPU 72D - [ ] 70 * 3 > 50 > 150 1,21 - - - -20 110
PUBL 5678 || o95:2 48+ 3 > 50 > 350 1,20 17 <27 <33 -20 115
LT-PU+ - Bl o::2 49 + 3 > 45 > 450 113 20 <27 <30 -55 110
SL-PU - Bl 9%:2 48+ 3 > 45 > 350 119 15 <30 <35 -20 110
PUV - Bl o3:2 47:3 > 50 >500 1,20 35 <25 <33 -30 110
HPU SOFT - 93 + 2 - > 50 >380 1,20 - <27 - -20 110

PLASTICOS TECNICOS

Resistencia mecanica y a la abrasion. Estabilidad quimica y térmica.
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En existencias

POM (Poliacetal) | 4 813 <07 141 60 | 30| 88 0,31 n | 028 | >10% | -45]| 100
PA (Poliamida) - 853 | 25 113 so | 40| 10 0,29 8 | o040 | 105 | 40| m0
UHMW-PE 1 613 [<01 093 | 240 | 250 - 041 15 | 025 | >10% [-200]| 80
PEEK 3,6,7 86:2 | 02 13 | mo | 20| 125 0,25 5 | 044 |49-10°| -60 | 250
T4/ Resina - || oM | o6 1,39 51 - - - 3 - 10° | -20]| 120

Fendlica / Tejido
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PTFE CON CARGAS

Estabilidad quimica casi universal, bajo coeficiente de rozamiento y amplio campo térmico (desde -200°C hasta +260°C).
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ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM
D 2240 D 792 D4894 D4894 D695 C177 D 696 D 1894 D 257
En existencias
F1PTFE VIRGEN 2,67 || ]| =254 22500 2164003 | 220 | 2200 | >4 | 034 | 12-15 [006-008| 10 [-200| 260
Virgen
F2 PTFE I Fv M
15 % Fibra de vidrio, 5 % Mos,| - Bl o5 [5-25|227:003] >18 | 2200 = 034 | 9-13 [008-012| 10% |-200]| 260
F3 PTFE II Bronce _ _ - - - 7 |-
FSPTFE I B | =65 |15-20 3102005 >15 | >180 055 | 9-11 [014-016| 107 |-200] 260
F4 PTFE Carbén _ _ _ - 4|
FaprrnC: Bl cc2 | 35 |209:003] 213 | =60 059 |7-125|012-014| 10¢ [-200] 260
F4 FDA PTFE Carbén
23% Carbon, 2% Grafito 267 ||| 262 | 3¢ |210%002] 213 | =60 - 059 | 7-12 |011-013| 10* |-200] 260
F5PTFE 05
1% Pigmento azul cobalto - || 251 | - |[216:002| 224 [>250 | - - 12-13 [006-008| - |-200] 260
F5G PTFE DOS5 Glass
15% Fibra de vidrio, - - >57 - 221002 | >19 | >255 | >8 0,31 10 >0,13 - |-200]( 260
1% pigmento
F6 PTFE D46 Bronce
PP - || 265 |15-20322:005| 215 | 2170 = 057 | 9-105 |[014-016| 107 |-200] 260
F8 PTFE 08 Glass
B 08 Glass ditivod - || 259 | - |228:002|>26 2300 | =8 | 031 | 10 | 2013 | - |[-200] 260
F10 PTFE Ekonol
Ly 267 [L_||255| - |199%007| 214 | 2220 | 5-7 . 9-12 |010-020| - |-200]| 260
F11 PTFE 25 % Glass _ - _ _ 15 |
FIL PTVE 25 % Gl: 2,67 |[ ]| 260 |15-25 | 2242003 | 213 | 2180 041 |77-1,2]015-017 | 10% |-200]| 260
F12 PTFE PEEK i i i 5
FI2PAFE 2,67 [[ ]| 258 | <4 |198:007| 215 | 2220 | =5 9-12 [0,10-0,20| >10% | -200 | 260
F13 PTFE Detectable 267 I =58 | - |233:003| 220 | 2250 | - - - - >10% [ -200 | 260
<20 % Ferrita/Magnetita ’ - 4 ’ - -
F17 PTFE Carga Mineral - || =58 |15-25|2252003| 220 | 2200 = 035 | 10-13 |0,09-011| >10" |-200 | 260
Bajo peticién
F7 PTFE E-Carbén
7S 0t Corbbm, ditivos 267 || =57 | - | 214002 224 | 2250 - 0,97 1 >0,18 - |-200] 260
F9 PTFE Grafito
gt 2,67 || =55 | 2250 | 216001 | =16 | =180 = 075 | 8-13 [010-012| 107 |-200]| 260
F14 PTFE Conductor FDA
F14 PTFE Conduct 26,7 || =54 |22500| 2162003 | 222 | 2250 | >4 | 034 | 15-16 |006-008| 10* |-200| 260
F16 PTFE / TFM : : s |
Flo PIFE 2,6,79|| || 254 |22500| 216002 | 230 | 2450 | =4 024 | 12-14 [006-008| 10" |-200]| 260




